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ANLASSERSYSTEM-STROMKREIS

Batterie

ZUndschalter

Schmelzbricke

/ST
e

nur Fahrzeuge
mit Schaltgetriebe

o

Planetengetriebe-

Anlasser
|

Neutralschalter,
Anlassersperre
(nur Fahrzeuge mit
Automatikgetriebe)

Stirnradgetriebe-
Anlasser

ST

Motorsteuergerat

B

B
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ANLASSERMOTOR
BAUTEILE

0,8 kW, Planetengetriebe-Anlassermotor

® Lager

@ Getriebegehause
® Sicherungsring
® Anschlagring

® Kupplung

® Sicherungsring
@ Unterlegscheibe
Einrtickhebel

® Lager

Mittellager

@ Magnetschalter

@ Hohlrad

@ Unterlegscheibe
Planetentragerwelle
@® Lager

Lagerschild

@ Lager

Anker

O : Nicht wiederverwend-

bare Bauteile

A Asbesthaltige Teile

Burstenhalter
O-Ring

@) Erregerwicklungsgehause

@ O-Ring

@ Anlaufdeckel
Planetenrad

@ Unterlegscheibe

gST00000-00002
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1,0 kW Stirnradgetriebe-Anlassermotor

® Lager
® Anker
® Lager
® Erregerwicklungsgehause
® Feder

® Burstenhalter

@ Lagerschild
Magnetschalter, Baugruppe
® Feder

Kugel

@ Kupplung, Baugruppe

@ Freilaufrad

@ Lagergehause
Freilaufrollen

® Getriebegehause A Asbesthaltige Bauteile

gST00000-00003
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WARTUNGSANWEISUNGEN FUR DEN
ANLASSER

1.

Beim AnschlieBen des Batteriepols oder der Anlasser-
klemme Verbindung gut festziehen, um ungendgenden
elektrischen Kontakt zu vermeiden.

Schlechter elektrischer Kontakt stellt eine potentielle Ge-
fahr dar, da der durch den Anlasser flieBende Strom die
Verbindung UbermaBig erhitzt.

Beim Ausbauen des Anlassers, zuerst den negativen (-)
Batteriepol abklemmen. Dann die anlasserseitigen An-
schlisse (+B, ST) trennen. Am AnlasseranschluB +B liegt
die Batteriespannung dauernd an. Nichtbeachtung der
oben vorgegebenen Sequenz zum Trennen der elek-
trischen Verbindungen kann zu einem KurzschluB der
Batterie fUhren, was auBerst gefahrlich ist.

Beim Montieren des Anlassers den Anlasser korrekt im
Kupplungsgehause befestigen und sicherstellen, daB die
Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen An-
ziehdrehmoment festgezogen werden. Fehlerhafte Mon-
tage kann einen vorzeitigen VerschleiB des Anlasser-
ritzels bzw. des Zahnkranzes verursachen oder gar
zum Bruch des Kupplungsgehéauses fuhren.

PRUFEN IM EINGEBAUTEN ZUSTAND

1.

2.

Schalthebel in Neutralstellung (Leerlauf) bringen.
Stellbremse betatigen.
Stecker von der Zindspule abziehen, sodaB der
Motor nicht anspringt.

Zundschalter auf Stellung ST stellen. Prufen, ob Motor

durchdreht.

Falls Motor nicht durchdreht, folgende Kontrollen

durchfuhren.

» Batterie auf Beschadigung prufen. Batterie aufla-
den.

e Verkabelung auf Durchgang prifen.

Dreht der Anlasser nach Ausfihrung der obigen

Kontrollen noch immer nicht durch, Anlassermotor

ausbauen und prufen.

AUSBAU

1.

Massekabel vom negativen (-) Batteriepol abklemmen.

gST00002-00000

gST00003-00004
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2. Entfernen der oberen Befestigungsschrauben
(1) Luftfiltergehause entfernen.
(2) Obere Befestigungsschrauben entfernen.
3. Fahrzeug aufbocken und mit Unterstellbdécken sich-
ern.
(Siehe Kapitel GI des Wartungshandbuches.)

gST00006-00006

4. Beide elektrischen Kabel vom Anlasser trennen
(1) Anlasserklemme ST des Drehstromlichtmaschinen-
kabels vom Anlasser trennen.
(2) Anlasserklemme B des Drehstromlichtmaschinen-
kabels vom Anlasser trennen.
5. Untere Verbindungsstange entfernen.
6. Befestigungsschrauben des vorderen Auspuffrohrs
am Auspuffkrimmer entfernen.

0,8 kW 1,0 kw

gST00007-00007

7. Untere Befestigungsschrauben entfernen
(1) Untere Befestigungsschrauben des Anlassers
von der Fahrzeugunterseite her entfernen.

gST00008-00008

8. Anlassermotor ausbauen.
gST00009-00000
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PLANETENGETRIEBE-ANLASSERMOTOR
LEISTUNGSTEST DES PLANETENGETRIEBE-AN-
LASSERMOTORS

VORSICHT:

e Jeder der nachstehend aufgefuihrten Leistungs-
tests muf3 innerhalb von 3 bis 5 Sekunden abge-
schlossen sein. Ubertreten dieser vorgegebenen
Hochstdauer kann Uberhitzung der Wicklungen
verursachen.

1. Einrtckprufung
(1) Elektrisches Kabel von der Magnetschalterklem-
me |osen.

(2) Den negativen (-) Batteriepol mit dem Anlasserge-
hause und der Magnetschalterklemme verbinden

(3) Den positiven (+) Batteriepol mit der Klemme ST
verbinden.
Prifen, ob das Ritzel nach auBen gertckt wird.
Falls das Ritzel nicht nach auBen gertckt wird,
Magnetschalter ersetzen.

2. Halteprifung
Analog der Einrdckprdfung vorgehen, dann das
Massekabel von der Magnetschalterklemme abziehen.
Prifen, ob das Ritzel in ausgerickter Stellung
verbleibt.
Verbleibt das Ritzel nicht in ausgeruckter Stellung,
Magnetschalter ersetzen.

gST00010-00009

gST00012-00011

gST00014-00013
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3. Ruckstellprifung
Analog der Einrdckprufung vorgehen, dann das
Massekabel vom Anlassergeh&use abziehen. Prifen,
ob das Ritzel in die Ruhestellung zurtickgezogen
wird.
Verbleibt das Ritzel in ausgerUtckter Stellung, Mag-
netschalter ersetzen.

gST00015-00014

4. Leerlaufpriafung
Batterie anschlieBen und Amperemeter gemaR
nebenstehender Abbildung am Anlasser an-
schlieBen. Prifen, ob das Ritzel ausgeruckt wird und
der Anlassermotor gleichmaBig dreht.
Den vom Anlasser aufgenommenen Strom messen. ' %'ﬁ A ;
=

<

>N\
A
i

/

Sollwert der Stromaufnahme: Weniger als 90A -
bei 11,5V °8

HINWEIS:

e Vor der Prufung sicherstellen, dal3 die elektrischen 9ST00016-00015
Kabel am Magnetschalter korrekt angeschlossen
sind.

PLANETENGETRIEBE-ANLASSERMOTOR ZER-

LEGEN
1. Elektrische Kabel von der Magnetschalterklemme
|6sen.

gST00017-00016

2. Befestigungsschrauben des Magnetschalters aus
dem Getriebegehause entfernen.

gST00018-00017

3. Magnetschalter aus dem Getriebegehduse aus-
bauen.

gST00019-00018



ST-9

4.

5.

10.

Beide Durchgangsschrauben aus dem Lagerschild
|6sen.

Wicklungsgehause mit Anker und Einrtickhebel vom
Getriebegehause abziehen.

Wicklungsgehause mit Anker von der Kupplung mit
dem Mittellager trennen.
O-Ring abziehen.

Beide Befestigungsschrauben I6sen und Lager-
schilddeckel abnehmen.

Burstenfedern mit Spitzzange oder ahnlichem Werk-

zeug anheben und Bursten aus dem Burstenhalter

entfernen.

HINWEIS:

e Sorgfaltig vorgehen, sodafl die Bursten beim
Herausnehmen nicht beschéadigt werden.

Anker aus dem Wicklungsgehause ziehen.

gST00020-00019

gST00021-00020

gST00022-00021

gST00024-00023
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11. Planetengetriebe abbauen
(1) Anlaufdeckel entfernen.
(2) Drei Planetenréader entfernen.
(3) Unterlegscheiben entfernen.

12. Anschlagring  mit einem Schraubendreher vom
Sicherungsring schieben.

13. Sicherungsring mit Sicherungsringzange spreizen
und abnehmen. Anschlagring entfernen.

14. Kupplung abnehmen.

15. Sicherungsring entfernen. Mittellager von der
Planetentragerwelle trennen.

gST00025-00024

gST00026-00025

gST00027-00026

gST00028-00027

gST00029-00028
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16. Nute im Hohlrad mit dem Nocken des Mittellagers

ausrichten und Hohlrad entfernen.

PLANETENGETRIEBE-ANLASSERMOTOR PRUFEN
Anker prifen

1.

Isolation des Ankers prufen

Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen Kommuta-
tor (Kollektor) und Ankerwicklung Durchgang besteht.
Besteht Durchgang, Anker ersetzen.

Kollektor auf Durchgang prifen

Mit einem Ohmmeter jeweils zwei benachbarte
Kollektorlamellen auf Durchgang prufen.

Besteht zwischen zwei benachbarten Kollektorlamel-
len kein Durchgang, Anker ersetzen.

Kollektor prufen

1.

Kontaktflachen der Kollektorlamellen auf Brandspu-
ren prufen.

Sind die Kontaktflachen eingelaufen oder erodiert,
den Kollektor auf einer Drehmaschine egalisieren
oder mit Schleifpapier (Nr. 400) abziehen.

Kollektor auf Rundlauf prifen

Ankerwelle beidseitig auf Prismen lagern.

Kollektor mit einer MeBuhr auf Radialschlag prufen.
Zulassiger Radialschlag: 0,05 mm

Uberschreitet der Radialschlag den zulassigen
Hochstwert, Kollektor auf einer Drehmaschine abdre-
hen.

Der Durchmesser des Kollektors darf 27 mm nicht un-
terschreiten.

Fuhrungsnocken
im Mittellager

gST00030-00029

2\

gST00031-00030

gST00032-00031

gST00033-00032
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3. Kollektordurchmesser messen

Durchmesser des Kollektors mit einer MeBbugel-
schraube oder mit einem MeRschieber messen.
Nominalwert, Neuzustand: 28 mm
Minimaler Durchmesser: 27 mm
(Verschleil3grenze)

Liegt der Kollektordurchmesser unter der VerschleiB3-
grenze, Anker ersetzen.

Lamellenuberstand prifen
Tiefe der Isolatornut zwischen den Lamellen messen.
Minimale Tiefe: 0,2 mm

Liegt die Nuttiefe unter dem Minimalwert, Kollektor
ersetzen.

Erregerwicklung prifen

1.

Erregerwicklung auf Durchgang prufen
Erregerwicklung mit einem Ohmmeter zwischen den
Wicklungsenden (Bursten) auf Durchgang prufen.

Ist kein Durchgang vorhanden, Wicklungsgehduse
ersetzen.

Erregerwicklung auf KurzschluB prafen

Mit einem Ohmmeter zwischen den Bursten und dem
Wicklungsgehause auf Durchgang prufen.

Ist Durchgang vorhanden, Wicklungsgehause erset-
zen.

Bursten prifen

1.

Burstenlange messen

Burstenlange mit einem MeBschieber messen.
Nominallange (Neuzustand): 14 mm
Minimale Lange (Verschlei3grenze): 9 mm

2. Bursten ersetzen.

Liegt die Burstenlange unter der VerschleiBgrenze,
Burstenhalter oder Wicklungsgehdause ersetzen.

gST00035-00034

Nachschneiden erforderlich
Ungentigender Uberstand

Kollektorlamelle

Glimmerisolation“
A: Uberstand

gST00036-00035

gST00037-00036

GST00038-00037

gST00039-00038
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3. Arbeitsschritte zum Ersetzen der Bursten

(1) Burstenlitze an der gezeigten Stelle trennen.

HINWEIS:

e Nur die beiden positiven (+) Bursten auf der Wick-
lungsseite konnen einzeln ersetzt werden. Die
negativen (-) Blrsten sind zusammen mit dem
Birstenhalter zu ersetzen.

(2) Lotrickstande von der Burstenklemme abfeilen,
bis die Klemme die folgenden SollmaBe aufweist.
Sollmafie:

Dicke: 1,5 mm —1,7 mm
Breite: 5 mm

HINWEIS:

e Denin der Abbildung schraffierten Bereich [
der Burstenklemme abfeilen. Sorgfaltig vorgehen,
um die Erregerwicklung nicht zu verletzen.

(3) Den Kabelschuh der Ersatzbirste auf die Lotstelle
der Litze schieben. Kabelschuh Uber der Spleil3-
stelle mit einer Zange quetschen.

HINWEIS:

» Burstenlitze dabei korrekt ausrichten.

(4) Quetschverbindung l6ten. Kabelschuh mit einer
Feile bearbeiten, so daB die Abmessungen der
rechtsstehenden Abbildung entsprechen.

HINWEIS:

1. Die Lotstelle ausreichend erhitzen, so dal3 das Lot
auf dem ganzen Querschnitt eindringt. Darauf acht-
en, dall das Lot nicht in die Burstenlitze flie3t
(Versteifung!).

2. Ausreichend Lot auftragen, so dal3 das Lot unter
den Kabelschuh flief3t.

3. Darauf achten, daf? kein Lot in die Wicklungsen-
den flief3t.

Birstenhalter prufen

1.

Isolation des Burstenhalters prifen
Mit einem Ohmmeter den Widerstand zwischen der
positiven und der negativen Burstentrdgerklemme
messen.

Isolationswiderstand, Sollwert: 0,1 MQ oder héher

Burstenhalter ersetzen.
Liegt der Isolationswiderstand unter dem Sollwert,
Burstenhalter ersetzen.

Burste

Litze
Hier
durchtrennen l

Wicklungs-
gehause

gST00040-00039

Schnitt A-B
A B Hier durchtrennen @
"~ Klemme am Klemme am
Erregergehéuse Erregergehéuse
Hier abfeilen Hier abfeilen

gST00041-00040

Lotstelle der Litze

” “

gST00042-00041

—)

gST00043-00042

gST00044-00043



ST-14

Birstenfedern prifen
Federspannung mit einer Federwaage messen.

Ku
1.

Federspannung, Sollwert: 15,7 N (1,6 kgf)

pplung prufen

Ritzelzahne und Spiralnuten prifen.

Ritzelzdhne und Spiralnuten auf Verschlei und/oder
Beschadigung prufen.

Weisen die Ritzelzdhne Verschlei3 auf, Kupplung er-
setzen. Zahnkranz auf dem Schwungrad auf Ver-
schleil und/oder Beschadigung prufen.

Freilaufkupplung prtfen

Freilaufkupplung festhalten und Ritzel im Uhrzeiger-
sinn drehen. Prufen, ob sich das Ritzel leicht drehen
last.

Ritzel gegen den Uhrzeigersinn drehen. Prufen, ob
Ritzel blockiert ist.

Sind die Prufergebnisse nicht zufriedenstellend, Frei-
laufkupplung ersetzen.

Magnetschalter prifen

1.

Magnetkern prufen

Den Magnetkern mit den Fingern in die Spule schie-
ben und loslassen. Prifen, ob der Magnetkern in die
Ausgangsstellung zurtckschnellt. Kehrt der Magnet-
kern nur zégernd oder gar nicht in die Ausgangsstel-
lung zurlck, Magnetschalter ersetzen.

Einzugswicklung prufen

Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen den Klem-
men ST und C Durchgang besteht.

Ist kein Durchgang vorhanden, Magnetschalter erset-
zen.

Burste

Blrstenfeder

gST00045-00044

gST00046-00045

verrfggv

gST00047-00046

gST00048-00047

Klemme ST

Klemme C

gST00049-00048
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3. Relaishaltewicklung prufen
Mit einem Ohmmeter prUfen, ob zwischen der
Klemme ST und dem Magnetschaltergehduse Durch-
gang besteht. Ist kein Durchgang vorhanden, Mag-
netschalter ersetzen.

Lager prufen

Mittellager
1. AuBendurchmesser des Lagerzapfens der Planeten-
tragerwelle messen.
Nenndurchmesser, Sollwert: 15,00 mm

2. Innendurchmesser des Mittellagers messen und das
vorhandene Spiel ermitteln.
Nenndurchmesser, Sollwert: 0,04 mm
Verschleil3grenze: 0,15 mm

Liegt das Spiel Uber dem Grenzwert, selbstschmie-
rende Lagerbuchse oder die Planetentragerwelle er-
setzen.

3. Lagerbuchse ersetzen
(1) Lagerbuchse mit einem geeigneten Montagedorn
und einer Presse ausbauen.
HINWEIS:
e Lagerbuchse von innen abdrticken.

(2) Lagerbuchse mit einem geeigneten Montagedorn
und einer Presse montieren.
HINWEIS:
e Lagerbuchse von der Aul3enseite her einpressen.

Klemme ST

gST00050-00049

gST00052-00051

gST00053-00052

gST00054-00053



ST-16

HINWEIS:

e Die Lagerbuchse soweit einpressen, bis ihre
Stirnseite um 0,5 mm hinter der Kante des Mittel-
lagers zurticksteht.

AuRRenlager im Lagerschild
1. Durchmesser des Lagerzapfens der Ankerwelle mes-
sen.
Nenndurchmesser, Sollwert: 7,0 mm

2. Innendurchmesser des AuBenlagers messen und das
vorhandene Spiel ermitteln.
Nenndurchmesser, Sollwert: 0,04 mm
Verschleil3grenze: 0,15 mm

Liegt das Spiel Uber dem Grenzwert, selbstschmie-
rende Lagerbuchse oder Anker ersetzen.

3. Lagerbuchse ersetzen

(1) Lagerbuchse mit einem Gewindebohrer M8 aus-
bauen.

HINWEIS:

e Beim Einspannen des Lagerschildes Aul3en-
flachen mit einem Lappen schitzen, um Ver-
letzungen der Oberflache (Kratzer, Schrammen)
Zu vermeiden.

(2) Neue Lagerbuchse mit einem geeigneten Mon-
tagedorn und einer Presse montieren.

]

Mittellager |
\E
selbst- [
schmierende
Lagerbuchse
Q

gST00055-00054

gST00056-00055

gST00057-00056
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Planetentragerwellenlager
1. Durchmesser des vorderen Lagerzapfens der Anker-
welle messen.
Nenndurchmesser, Sollwert: 7,0 mm

2. Innendurchmesser des Planetentragerwellenlagers
messen und das vorhandene Spiel ermitteln.
Nenndurchmesser, Sollwert: 0,04 mm
Verschleil3grenze: 0,15 mm

Liegt das Spiel Uber dem Grenzwert, selbstschmie-
rende Lagerbuchse oder Anker ersetzen.

3. Lagerbuchse ersetzen

(1) Lagerbuchse mit einem Gewindebohrer M8 aus-
bauen.

HINWEIS:

e Beim Einspannen der Planetentragerwelle Aul3en-
flachen mit einem Lappen schitzen, um Ver-
letzungen der Oberflache (Kratzer, Schrammen)
Zu vermeiden.

(2) Neue Lagerbuchse mit einem geeigneten Mon-
tagedorn und einer Presse montieren.

HINWEIS:
e Lagerbuchse gemaf nebenstehender Abbildung in
die korrekte Einbaulage pressen.

gST00060-00059

gST00061-00060

gST00062-00061

[ |

gST00063-00062

Lagerbuchse

“I ,,,,,,,,

]

——

]

0,8-1,2mm
(Einbaulage)

gST00064-00063
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ZUSAMMENBAU DES PLANETENGETRIEBE-AN-
LASSERMOTORS

HINWEIS:
e Lagerbuchsen und Gleitflachen beim Zusammen-
bau mit Heil3lagerfett schmieren.
1. Nute im Hohlrad mit dem Nocken des Mittellagers
ausrichten und Hohlrad einsetzen.

2. Anlaufscheibe auf die Planetentragerwelle aufschie-
ben. Mittellager auf die Planetentragerwelle aufschie-
ben.

3. Anlaufscheibe auf die Welle schieben.
Sicherungsring montieren.

4. Freilaufkupplung aufsetzen.

5. Anschlagring mit einem neuen Sicherungsring mon-
tieren. Sicherungsring mit einem Schraubstock
schlieBen.

Mittellager

gST00065-00064

gST00066-00065

gST00067-00066

gST00068-00067

gST00069-00068
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6.

10.

Anschlagring mit einem Schraubendreher gegen
den Sicherungsring treiben.

Planetengetriebe zusammenbauen

(1) Anlaufscheibe einbauen.

(2) Drei Planetenrader montieren.

(3) Anlaufdeckel einbauen.

HINWEIS:

» Anlaufdeckel korrekt auf die Markierungen des
Mittellagers ausrichten.

Wicklungsgehause und Anker zusammenbauen.
Birstenfedern mittels Spitzzange anheben und
Barsten im Burstenhalter einbauen.

Lagerschild des Kollektors mit einem neuen O-Ring
und zwei Befestigungsschrauben am Wicklungs-
gehause anbringen.

Einrdckhebel und Freilaufkupplung mit Mittellager im

Getriebegehéause einbauen.

HINWEIS:

e Gleitflachen des Einrtickhebels mit Heil3lagerfett
schmieren.

» PaBmarkierungen des Getriebegehduses mit den
Markierungen des Wicklungsgehauses ausrichten.

gST00070-00069

gST00071-00070

gST00072-00071

gST00073-00072

GST00074-00073
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11.

12.

13.

14,

Anker mit Wicklungsgehéduse und einem neuen O-

Ring am Getriebegehause anbauen.

HINWEIS:

e Beim Zusammenbauen die Markierungen des
Mittellagers und des Wicklungsgehéduses auf-
einander ausrichten.

Neue Durchgangsschrauben montieren.

Magnetschalter am Einrlickhebel einhdngen und

Magnetschalter am Getriebegehause befestigen.

Magnetschalter mit zwei Schrauben befestigen.

HINWEIS:

e Darauf achten, dal der Gummibalg der Feder
korrekt montiert ist.

Elektrische Kabel am Magnetschalter anschlieBen.

STIRNRADGETRIEBE-ANLASSERMOTOR
LEISTUNGSTEST DES STIRNRADGETRIEBE-AN-
LASSERMOTORS

VORSICHT:

e Jeder der nachstehend aufgeflhrten Leistungs-
tests muf3 innerhalb von 3 bis 5 Sekunden abge-
schlossen sein. Ubertreten dieser vorgegebenen
Hochstdauer kann Uberhitzung der Wicklungen
verursachen.

GST00075-00074

gST00076-00075

gST00077-00076

gST00079-00078



1. Einrtckprufung
(1) Elektrisches Kabel von der Magnetschalter-
klemme l6sen.

(2) Den negativen (-) Batteriepol mit dem Anlasserge-
hause und der Magnetschalterklemme verbinden.

gST00081-00080

(3) Den positiven (+) Batteriepol mit der Klemme ST
verbinden. ‘
Prafen, ob das Ritzel nach auBen geruckt wird. @)\/
Falls das Ritzel nicht nach auBen gertckt wird,

Magnetschalter ersetzen. S

OF - P r=y-C

gST00082-00081

2. Halteprtfung
Analog der Einruckprtfung vorgehen, dann das
Massekabel von der Magnetschalterklemme ab-
ziehen. Prifen, ob das Ritzel in ausgerdlckter Stellung
verbleibt.
Verbleibt das Ritzel nicht in ausgerlckter Stellung,
Magnetschalter ersetzen.

3. Ruckstellprtfung
Analog der Einruckprtfung vorgehen, dann das
Massekabel vom Anlassergehduse abziehen. Prifen,
ob das Ritzel in die Ruhestellung zurtckgezogen
wird.
Kehrt das Ritzel nicht in die Ruhestellung zurlck,
Freilaufkupplung (Baugruppe) und Ruckholfeder er-

setzen.
HINWEIS:
e Nach durchgefihrter Prifung, das elektrische
Kabel wieder an die Magnetschalterklemme an- GST00084-00083

schliel3en.
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4. Leerlaufpriafung
Batterie anschlieBen und Amperemeter gemaB ne-
benstehender Abbildung am Anlasser anschlieBen.
Prifen, ob Ritzel ausgerickt wird und der Anlasser
gleichmaBig dreht. Stromaufnahme des Anlasser-
motors messen.

Sollwert des Stromaufnahme: Weniger als 90A
bei 11,5V

HINWEIS:

e Vor der Prufung sicherstellen, dal3 die elektrischen
Kabel am Magnetschalter korrekt angeschlossen
sind.

STIRNRADGETRIEBE-ANLASSERMOTOR ZERLEGEN
1. Elektrische Kabel von der Magnetschalterklemme
l6sen.

2. Befestigungsschrauben des Burstenhalters aus dem
Lagerschild entfernen.

3. Beide Durchgangsschrauben aus dem Lagerschild
|6sen.

4. Wicklungsgehause mit Anker vom Getriebegehéuse
abziehen.

gST00085-00084

gST00086-00085

gST00087-00086

gST00088-00087

gST00089-00088



5. Lagerschild des Kollektors abbauen.

6. Burstenfedern mit Spitzzange anheben und Bursten
aus dem Burstenhalter entfernen.
HINWEIS:
e Sorgfaltig vorgehen, so dal3 die Birsten beim
Herausnehmen nicht beschadigt werden.

7. Anker aus dem Wicklungsgehause ausbauen; darauf
achten, daB die Bursten nicht beschadigt werden.

8. Beide Befestigungsschrauben des Anlasserschalters
vom Getriebegehduse I6sen und Anlasserschalter
abnehmen.

gST00090-00089

gST00091-00090

gST00092-00091

gST00093-00092

gST00000-00093
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9. Kupplung, Baugruppe aus dem Getriebegehause
nehmen.

10. Dichtkugel aus der Freilaufkupplung entfernen.

11. Rudckholfeder aus dem Magnetschalter, Baugruppe,
entfernen.

PRUFUNG

Anker prifen

1. Isolation des Ankers prifen
Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen Kollektor
und Ankerwicklung Durchgang besteht.
Besteht Durchgang, Anker ersetzen.

2. Kollektor auf Durchgang prufen
Mit einem Ohmmeter jeweils zwei benachbarte Kol-
lektorlamellen auf Durchgang prufen.
Bestenht zwischen zwei benachbarten Kollektorlamel-
len kein Durchgang, Anker ersetzen.

Kollektor prufen

1. Kontaktflachen der Kollektorlamellen auf Brandspu-
ren prufen.
Sind die Kontaktflachen eingelaufen oder erodiert,
den Kollektor auf einer Drehmaschine egalisieren
oder mit Schleifpapier (Nr. 400) abziehen.

2. Kollektor auf Rundlauf prifen
Ankerwelle beidseitig in Prismen lagern.
Kollektor mit einer MeBuhr auf Radialschlag prufen.
Zulassiger Radialschlag: 0,05 mm

Uberschreitet der Radialschlag den zulassigen Hochst-
wert, Kollektor auf einer Drehmaschine abdrehen.

gST00094-00094

gST00095-00095

gST00096-00096

Uz
(I

gST00097-00097

gST00098-00098



3. Kollektordurchmesser messen

Durchmesser des Kollektor mit einer MeBbugel-

schraube oder mit einem MeRschieber messen.
Nominaldurchmesser, Neuzustand: 30,0 mm
Minimaler Durchmesser: 29,0 mm
(Verschlei3grenze)

Liegt der Kollektordurchmesser unter der VerschleiB-
grenze, Anker ersetzen.

Lamellenuberstand prtfen
Tiefe der Isolatornut zwischen den Lamellen messen
Minimale Tiefe: 0,2 mm

Liegt die Nuttiefe unter dem Minimalwert, Kollektor er-
setzen

Erregerwicklung prifen

1.

Erregerwicklung auf Durchgang prufen
Erregerwicklung mit einem Ohmmeter zwischen den
Wicklungsenden (Bursten) auf Durchgang prufen.

Ist kein Durchgang vorhanden, Wicklungsgehause
ersetzen

Erregerwicklung auf KurzschluB prafen

Mit einem Ohmmeter zwischen den Blrsten und dem
Wicklungsgehause auf Durchgang prifen.

Ist Durchgang vorhanden, Wicklungsgehduse er-
setzen.

Bursten prifen
Burstenlange messen
Burstenlange mit einem MeBschieber messen.

Nominallange (Neuzustand): 13,0 mm
Minimale Lange (Verschleil3grenze): 8,5 mm

Liegt die Burstenlange unter der VerschleiBgrenze, Blr-
stenhalter oder Wicklungsgehause ersetzen.

gST00099-00099

Nachschneiden erforderlich

Ungentigender Uberstand

Glimmerisolation”
A: Uberstand

Kollektorlamelle

gST00100-00100

gST00102-00102

gST00103-00103
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Birstenhalter priufen

Isolation des Burstenhalters prifen

Mit einem Ohmmeter den Widerstand zwischen der posi-

tiven und der negativen BUrstentrdgerklemme messen.
Isolationswiderstand, Sollwert: 10 MQ oder hoher

Liegt der Isolationswiderstand unter dem Sollwert, Bur-
stenhalter ersetzen.

Freilaufkupplung prifen

1. Ritzelzdhne und Spiralnuten prufen.
Ritzelzdhne und Spiralnuten auf Verschlei und/oder
Beschadigung prufen.
Weisen die Ritzelz&hne Verschlei auf, Freilaufkupp-
lung ersetzen. Zahnkranz auf dem Schwungrad auf
Verschlei3 und/oder Beschadigung prufen.

2. Lager prufen
Lager leicht von Hand durchdrehen. Prifen, ob sich
das Lager leicht drehen laft.

3. Freilaufkupplung prufen.
Freilaufkupplung festhalten und Ritzel im Uhrzeiger-
sinn drehen. Prufen, ob sich das Ritzel leicht drehen
last.
Ritzel gegen den Uhrzeigersinn drehen. Prifen, ob
Ritzel blockiert ist.
Sind die Prufergebnisse nicht zufriedenstellend, Frei-
laufkupplung ersetzen.

Birstenfedern prifen
Federspannung mit einer Federwaage messen
Federspannung bei eingebauter Feder
17,51 - 23,69 N (1,785 — 2,415 kgf)

Liegt die Federspannung unter dem zuléassigen Minimal-
wert, Blrstenfeder ersetzen.

gST00104-00104

=

gST00105-00105

gST00106-00106

verriegelt

gST00107-00107

gST00108-00108
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Lager prufen
1. Lager prufen. —
Lager von Hand durchdrehen. - ( =
Prifen, ob sich das Lager leicht drehen 1aBt. Ist das N
Lager nicht freigangig, Lager ersetzen. >

gST00109-00109

2. Lager ersetzen (nur wenn das Lager defekt ist).
(1) Lager mit einem Ankerlager-Abzieher entfernen.

gST00110-00110

(2) Lager mit einem geeigneten Montagedorn und
einer Presse auf die Ankerwelle aufziehen.

gST00111-00111

Magnetschalter prifen

1. Einruckwicklung prufen
Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen Anlasser-
klemme ST und Klemme C Durchgang vorhanden ist.
Ist kein Durchgang vorhanden, Magnetschalter erset-
zen.

[N
%,

gSTO0112-112

2. Haltewicklung prtfen
Mit einem Ohmmeter prifen, ob zwischen Magnet-
schalterklemme ST und Schaltergehduse Durchgang
vorhanden ist.
Ist kein Durchgang vorhanden, Magnetschalter er-
setzen.

gST00113-00113
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Stirnrader prifen

1.

Freilaufkupplung auf Verschlei und/oder Beschadi-
gung prufen.

Wird Verschlei3 festgestellt, Freilaufkupplung er-
setzen.

Lager und Lagergehause der Freilaufkupplung auf
Verschlei3 und/oder Beschadigung prufen.
Freilaufkupplung bzw. Freilaufkérper nach Bedarf er-
setzen.

STIRNRADGETRIEBE-ANLASSERMOTOR ZUSAM-
MENBAUEN

HINWEIS:
e Lagerbuchsen und Gleitflachen beim Zusammen-
bau mit HeilR3lagerfett schmieren.

Ruckholfeder in den Anlasserschalter einbauen.

Kupplungsgehause, Freilaufrad und Freilaufkupplung
in das Getriebegeh&use einbauen.

3. Stahlkugel in die Freilaufkupplung einbauen.

gST00114-00114

gST00115-00115

gST00116-00116

gST00117-00117

gST00118-00118



4. Magnetschalter, Baugruppe in das Getriebegehause
einbauen. Schalter mit zwei Schrauben befestigen.

5. Anker in das Wicklungsgehéause einfihren.

6. Burstenfeder mit einer Spitzzange anheben und
Blrsten in den BUrstenhalter einbauen.

7. Kollektorlagerschild am Wicklungsgehause anbringen.

8. Burstenhalter mit zwei Schrauben am Lagerschild be-
festigen.

gST00119-00119

gST00120-00120

gST00121-00121

P

gST00122-00122

gST00123-00123
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9.

10.

Wicklungsgehduse am Getriebegehause anbringen.
Sicherstellen, daB die Kerbmarkierungen korrekt
ausgerichtet sind.  Wicklungsgehause mit zwei
Schrauben befestigen.

Elekirisches Kabel an der Magnetschalterklemme
anschlieBen.

ANLASSERMOTOR MONTIEREN

1.

Anlassermotor am Schwungradgeh&duse montieren.

Untere Befestigungsschrauben von der Fahrzeug-
unterseite her festziehen.

Befestigungsschrauben des vorderen Auspuffrohrs
am Auspuffkrimmer festziehen.
Befestigungsschrauben der unteren Verbindungs-
stange festziehen.

Anlasserklemme B des Drehstromlichtmaschinen-
kabels am Anlasser anschlieBen.
Anlasserklemme ST des Drehstromlichtmaschinen-
kabels am Anlasser anschlieBen.

gST00124-00124

gST00125-00125

gST00126-00000

9ST00127-00126

1,0 kw

9ST00128-00127



11.

Fahrzeug aufbocken. Unterstellbdcke entfernen.
Wagenheber entfernen.

Obere Befestigungsschrauben des Anlassermotors
festziehen.

Luftfiltergehause montieren.

Massekabel am negativen (-) Batteriepol anschlieBen.

Prafen, ob der Anlassermotor gleichférmig dreht.
HINWEIS:
» Batterie soll voll aufgeladen sein.

gST00129-00128

gST00130-00000
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WARTUNGSDATEN

Anlassermotor

Nennspannung und Ausgangsleistung

Unbelastet bei 11,5V Stromaufnahme
Blrstenlange
Sollwert
Mindestlange
Kollektor
AuBendurchmesser

Sollwert

Mindestdurchmesser

Lamellentberstand

Sollwert

Minimaler Uberstand

Maximaler Radialschlag

Federspannung, im eingebauten Zustand

12V 0,8 kW (Sollwert)
1,0 kW (kalt, Sollwert)
Weniger als 90A
12V 0,8 kW 12V 1,0 kW
14,0 mm 13,0 mm
9,0 mm 8,5 mm
28 mm 30 mm
27 mm 29 mm
0,56-0,8 mm
0,2 mm
0,05 mm
0,8 kW 1,0 kW
15,7 N (1,6 kgf) 17,56-23,7N
(1,78 — 2,41 kgdf)

STORUNGSSUCHE

gST00131-00000

Stoérungen Méogliche Ursache Behebung Seite
Motor dreht nicht durch Ladezustand der Batterie ungentigend | Spezifisches Gewicht der Batterie prufen. Kapitel CH
Batterie aufladen bzw. ersetzen.
Batteriekabel lose, korrodiert Batteriekabel instand setzen bzw. ersetzen. | Kapitel CH
oder verschlissen
Neutralschalter defekt Neutralschalter ersetzen bzw. einstellen. Kapitel BE
Schmelzbricke geschmolzen Schmelzbriicke ersetzen. Kapitel MA
Anlasser defekt Anlasser instand setzen. ST-5
Zundschalter defekt Zindschalter ersetzen. Kapitel BE
Motor dreht nur langsam Ladezustand der Batterie ungentigend Spezifisches Gewicht der Batterie prufen. Kapitel CH
Batterie aufladen bzw. ersetzen.
Batteriekabel lose, korrodiert Batteriekabel instand setzen bzw. ersetzen. | Kapitel CH
oder verschlissen
Anlasser defekt Anlasser instand setzen. ST-5
Anlasser 1auft kontinuierlich | Anlasser defekt Anlasser instand setzen. ST-5
Zindschalter defekt Zundschalter ersetzen. Kapitel BE
KurzschluB in der Verkabelung Verkabelung instand setzen. Kapitel HW
Anlasser lauft — Ritzelzahne gebrochen Anlasser instand setzen. ST-5
Motor dreht nicht durch oder Anlasser defekt
Zahne am Schwungradzahnkranz Schwungrad ersetzen. Kapitel EM
gebrochen

gST00132-00000
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