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VORDERACHSE UND VORDERRADAUFHANGUNG

UBERSICHT

® Schraube Q/ﬁ

@ Schraube {,
(® Bremssattel (Baugruppe) >
® Kronenmutter
() Scheibe
® Vorderachsnabe und Scheibe (Baugruppe)
@ Schraube
Scheibenbremsen-Staubschutzkappe
(Baugruppe)
Mutter
Staubschutzdeckel
@ Mutter
®@ Vorderradaufhangungstrager
® Lager
Feder, Vorderradaufhdngung, oberes Blech
@® Federdampfer
Schraubenfeder
@ StoBdampfer
Schraube und Mutter
Spurstangenkopf
Mutter
@) Wellendichtring
@ Radialkugellager
@ Schraube und Mutter
Achsschenkel
@ Lagerschale
Radialkugellager
@ Wellendichtring

&2
2
&

Radseitiges Gelenk (Baugruppe)
Manschettenband

Manschette

6) Manschettenband

62 Manschettenband

@3 Manschette

Manschettenband

@ Sprengring

Kugel (Unterbaugruppe)

) Sicherungsring, innen
Differentialseitiges Gelenk (Baugruppe)
Sicherungsring

Mutter

Dampferhalterung
Federbeinstangendampfer
Kugelgelenk-Staubschutzkappe
Aufhangungstréger, unten
Federbeinstangendampfer
Schraube

Scheibe

Lagerbuchse, unterer Aufhdngungstrager
Mutter

Stabilisator

6D Stabilisatorbuchse

6 Stabilisatorbride

6 Schraube

Schraube

€ Splint

3 ) O : Teile nicht wiederver-
,/ U wendbar
o

mFS00002-00001
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Schraube ... M10, L=71, Anziehdrehmoment: 31,4 — 41,2 Nm (3,2 — 4,2 kgf-m)

Schraube ... M10, L=56, Anziehdrehmoment: 31,4 — 41,2 Nm (3,2 — 4,2 kgf-m)

Bremssattel (Baugruppe)

Kronenmutter ........ccccevvviiiiiiiiiiicciicec M22, Anziehdrehmoment: 176,5 — 215,7 Nm (18,0 — 22,0 kgf-m)

Unterlegscheibe ... D=40, t=4,5

Vorderachsnabe und Scheibe (Baugruppe)

Schraube ... M8, L=16, Anziehdrehmoment: 29,4 — 39,2 Nm (3,0 — 4,0 kgf-m)

Scheibenbremsen-Staubschutzkappe ........... Mit insgesamt vier Schrauben befestigt.

MUBET e M8, Anziehdrehmoment: 29,1 — 44,1 Nm (3,0 — 4,5 kgf-m)

Staubschutzdeckel

MUBET . nicht wiederverwenden. Anziehdrehmoment: 53,9 - 73,5 Nm (5,5 — 7,5 kgf-m)

Vorderradaufhangungstrager

LAQEN oo Lagerflachen schmieren.

Vorderradaufhdngung, oberes Blech

Federdampfer

Schraubenfeder

StoBdampfer

Schraube und Mutter ...........cccoooiiiii, M12, L=51, Anziehdrehmoment: 83,4 — 107,9 Nm (8,5 — 11,0 kgf-m)

Spurstangenkopf

MUBET . nicht wiederverwenden. Anziehdrehmoment: 39,2 — 53,9 Nm (4,0 — 5,5 kgf-m)

Wellendichtring ......cccooviiiiii nicht wiederverwenden. Dichtlippen mit Mehrzweckfett schmieren.
Dieses Teil ist nicht identisch mit @

Radialkugellager ........ccccoooviiiiiiiiiiii Punkte @ und @ werden gemeinsam verwendet.
Amix-Fahrgestellschmierfett verwenden.

Schraube und MUutter ..., M12, L=50, nicht wiederverwenden.
Anziehdrehmoment: 63,7 — 88,2 Nm (6,5 — 9,0 kgf-m)

Achsschenkel

Lagerschale

Radialkugellager ........cccccooviiiiiiiiiiii Punkte @ und @ werden gemeinsam verwendet.
Amix-Fahrgestellschmierfett verwenden.

Wellendichtring ......cooovviiiiiic nicht wiederverwenden. Dichtlippen mit Mehrzweckfett schmieren.
Dieses Teil ist nicht identisch mit @. Dieses Teil ist dicker als @,

Radseitiges GelenK...........ccccoeiiiiiiiiii, Darf nicht zerlegt werden.

Manschettenband............cccccooiiiiiiiiiii, nicht wiederverwenden.

Manschette ..o nicht wiederverwenden. Beim Einbau, Manschette mit dem mitgelieferten
Schmierfett fullen.

Manschettenband............cccccooiiiiiiiiiii, nicht wiederverwenden.

Manschettenband ...............ccooiiiiii nicht wiederverwenden.

Manschette ... nicht wiederverwenden. Beim Einbau, Manschette mit dem mitgelieferten
Schmierfett fullen.

Manschettenband ...............ccooiiiiii nicht wiederverwenden.

SPrengring .oooovvooiee nicht wiederverwenden.

Kugel (Unterbaugruppe) .......ccccceevvvvviieiiinnnenn. Darf nicht zerlegt werden.

Sicherungsring, iNNen ..., nicht wiederverwenden.

Differentialseitiges Gelenk (Baugruppe)

Sicherungsring ..oovvvoeviiiiiiiece e, nicht wiederverwenden.

MUBET . M12, Anziehdrehmoment: 92,2 — 111,8 Nm (9,4 — 11,4 kgf-m)
nicht wiederverwenden.

Dampferhalterung.........coccoooviiiiiiiiii Montagerichtung beachten. t=4

Federbeinstangend&mpfer ... Montagerichtung beachten.
Teile @ und @ werden gemeinsam verwendet.

Kugelgelenk-Staubschutzkappe ..................... nicht wiederverwenden.

Aufh&dngungstrager, unten

Federbeinstangendampfer ............c.cccooie Montagerichtung beachten.
Teile 9 und @9 werden gemeinsam verwendet.

Schraube. ... M10, L=60, Anziehdrehmoment: 58,8 — 83,4 Nm (6,0 — 8,5 kgf-m)

Unterlegscheibe ..., Dieses Teil ist nur auf der rechten Seite vorhanden.

Lagerbuchse, unterer Aufhangungstrager

MULEET .. M10, Anziehdrehmoment: 58,8 — 83,4 Nm (6,0 — 8,5 kgf-m)

Stabilisator

Stabilisatorbuchse
Stabilisatorbride
SCNraAUDE. ... M10, L=25, Teile 63 und 69 werden gemeinsam verwendet.
Diese Schraube vor Schraube &4 festziehen.
Anziehdrehmoment: 73,5 — 93,2 Nm (7,5 — 9,5 kgf-m)
SChraube. ..., M10, L=25, Teil 63 und 69 werden gemeinsam verwendet.
Nachdem Teil 63 festgezogen wurde, diese Schraube festziehen.
Anziehdrehmoment: 73,56 — 93,2 Nm (7,5 — 9,5 kgf-m)
SPINT Lo nicht wiederverwenden.
mFS00003-00000
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VORDERACHSE
AUSBAU

1.

w

Fahrzeug aufbocken.

HINWEIS:

» Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbécken si-
chern.

Vorderrad abbauen.

Bremssattel ausbauen

(1) Zwei Befestigungsschrauben 16sen und Bremssat-
tel ausbauen.

(2) Bremssattel abstitzen.

Vorderachsnabe ausbauen

(1) Splint entfernen.

HINWEIS:

» Splint nicht wiederverwenden.

(2) Mutter mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) l6sen.
Sonderwerkzeug (SST): 09511-87202-000

(3) Unterlegscheibe entfernen.

(4) Vorderachsnabe mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) abbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09510-87301-000

(5) Vier Befestigungsschrauben I6sen und Scheiben-
bremsen-Staubschutzkappe entfernen.

Spurstangenkopf trennen

(1) Befestigungsschraube vom Spurstangenkopf [6sen.
HINWEIS:

* Mutter nicht wiederverwenden.

(2) Spurstangenkopf mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) vom Achsschenkel abziehen.
Sonderwerkzeug (SST): 09611-87701-000

HINWEIS:

* Nach dem Lésen der Kronenmutter Sonderwerk-
zeug (SST) verwenden, bis dieses mit dem Gewin-
debolzen bindig ist.

* Beim Arbeiten mit dem Sonderwerkzeug darauf
achten, dafld Manschette und Gewindepartie nicht
beschadigt werden.

Achsschenkel abbauen
(1) Muttern I6sen. Schrauben nicht herausnehmen.

Sonderwerk-
zeug (SST)

mFS00006-00004

Sonderwerk-
zeug (SST)

mFS00007-00005

mFS00008-00006



(2) Befestigungsschraube und Mutter |6sen, unteres
Kugelgelenk entfernen.

HINWEIS:
« Befestigungsschraube und Mutter nicht wiederver-
wenden.

(3) Achsschenkel abstitzen und Befestigungsschrau-
ben der unteren StoBdampferhalterung entfernen.

(4) Vorderachsnabe von der Antriebswelle trennen.
Achsschenkel entfernen.

HINWEIS:

e Manschette der Antriebswelle mit Lappen schiit-
zen, so daf? sie bei diesem Vorgang nicht bescha-
digt wird.

« Darauf achten, dafR die Scheibenbremsen-Staub-
schutzkappe nicht deformiert wird.

ZERLEGUNG
1. Inneren (4uBeren) Wellendichtring mit folgendem Son-
derwerkzeug (SST) ausbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09308-00010-000

HINWEIS:
* Wellendichtring nicht wiederverwenden.

mFS00011-00009

2. Lager mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) ausbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09608-12010-000

HINWEIS:
» Lagerschale herausstoRRen.

3. Inneres (&uBeres) Lager mit folgendem Sonderwerk-
zeug (SST) ausbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09608-12010-000

mFS00013-00011
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PRUFUNG

Folgende Teile prufen.

@® Radialkugellager ....... Verschlei3 oder Beschadigung

® Achsschenkel ............ Risse oder Beschadigung

® Lagerschale ............... Beide Endbereiche auf Ver-
schlei3 oder Beschadigung

® Radialkugellager ....... Verschlei oder Beschadigung

ZUSAMMENBAU
1. Innere (4uBere) Vorderachslager zusammenbauen
(1) Wellendichtringe und Lager vor dem Einbau mit
Mehrzweckfett schmieren.

(2),(4) Radialkugellager mit folgendem Sonderwerk-
zeug (SST) einpressen, bis der auBere Lager-
ring an der Schulter anliegt.

Sonderwerkzeug (SST): 09608-12010-000

(3) Lagerschale einflhren.

(5),(6) Neuen Wellendichtring mit folgendem Sonder-
werkzeug (SST) einpressen, bis er mit der Stirn-
flache des Achsschenkels bundig abschlief3t.

Sonderwerkzeug (SST): 09608-12010-000

EINBAU
1. Achsschenkel auf die Antriebswelle schieben.
HINWEIS:
» Darauf achten, dal3 die Kugelgelenk-Staubschutz-
kappe nicht beschadigt wird.

2. Achsschenkel auf das untere Kugelgelenk des unte-
ren Aufhdngungstragers setzen.

mFS00014-00012

Wellendichtring, Dichtlippen

z

Wellendichtring,
Dichtlippen

Lagerhohlraume

mFS00015-00013

Sonder-
werkzeug

Sonder-
werkzeug

Sonder-
werkzeug

Sonder-
werkzeug

mFS00018-00016



3. Schrauben und Muttern des Kugelgelenkbereiches
provisorisch festziehen.
HINWEIS:
+ Sicherstellen, daR kein Ol oder Fett auf die Befes-
tigungsschrauben bzw. Muttern des unteren Kugel-
gelenks gelangt.

4. Achsschenkel an die untere StoBdampferhalterung
anbauen. Schrauben und Muttern mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment festziehen.

Anziehdrehmoment: 83,4 —107,9 Nm
(8,5 — 11,0 kgf-m)

5. Spurstangenkopf am Achsschenkel befestigen und
neue Kronenmutter festziehen.
Anziehdrehmomente: 39,2 — 53,9 Nm
(4,0 — 5,5 kgf-m)

6. Scheibenbremsen-Staubschutzkappe mit vier Schrau-
ben montieren.
Anziehdrehmoment: 29,4 — 39,2 Nm
(3,0 — 4,0 kgf-m)

7. Vorderachsnabe und Scheibe (Baugruppe) mit folgen-
dem Sonderwerkzeug (SST) einbauen.
Sonderwerkzeug (SST): 09511-87202-000
Anziehdrehmoment: 176,5 - 215,7 Nm
(18,0 — 22,0 kgf-m)

mFS00019-00017

mFS00020-00018

mFS00021-00019

Sonderwerk-
zeug (SST)

mFS00023-00021
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10.

11.

12.

Kronenmutter festziehen und Splintlécher ausrichten
(Kronenmutter nur im Uhrzeigersinn drehen). Neuen
Splint gemaB nebenstehender Abbildung montieren.

Bremssattel montieren.
Anziehdrehmoment: 31,4 —41,2 Nm
(3,2 — 4,2 kgf-m)

Vorderrad montieren.
Anziehdrehmoment; 88,2 —117,6 Nm
(9,0 — 12,0 kgf-m)

Fahrzeug abbocken. Fahrzeugvorderteil zwei- bis
dreimal in die Federung drucken und aufschaukeln,
so daB sich die Radaufhdngung setzt.

Mit dem Fahrzeug im entladenen Zustand (der un-
tere Trager in waagerechter Lage) Mutter und
Schraube festziehen.

Anziehdrehmoment: 63,7 — 88,2 Nm
(6,5 -9,0 kgf-m)

Vorderradeinstellung prufen. (Siehe Seite FS-23.)

S

HE
—d

O
F \ ‘7’ \

4380

Splint

mFS00024-00022

mFS00026-00024



VORDERER STOSSDAMPFER UND

SCHRAUBENFEDER
AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:
« Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbécken sich-
ern.
2. Vorderrad abbauen.
3.  Bremsschlauch abbauen

(1) StoBdampferseitige Steckfeder entfernen.
HINWEIS:
» Steckfeder nicht wiederverwenden.

(2) Bremsschlauch von der StoBdéampferhalterung
trennen.

4. StoBdampfer entfernen
(1) Muttern l6sen. Schrauben nicht herausnehmen.
(2) Befestigungsmuttern des Radaufhangungstragers
im oberen Bereich des Kotflugels I6sen.
(3) Befestigungsschrauben des Achsschenkels 16sen.
StoBdampfer aus der Karosserie heben.

ZERLEGUNG
1. Schraubenfeder mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
komprimieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09727-87701-000

2. Schraubenfeder zerlegen
(1) Vorderradaufhangungstrager im Schraubstock fest-
spannen.

Steckfeder

mFS00028-00026

mFS00031-00029
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(2) Staubschutzdeckel (A) entfernen.
(3) Mutter l6sen.
HINWEIS:

*  Mutter nicht mit einem Schlagschrauber oder durch

Einwirkung von Schlagen lsen.
e Mutter nicht wiederverwenden.

(4) Vorderradaufthangungstréager (A) ausbauen.
(5) Lager (B) und oberen Federsitz (C) entfernen.

PRUFUNG

1.

Folgende teile prifen.
® Vorderrad-

aufhangungstrager............... Gummiteile auf

Alterung, Abnutzung

@ Lager ...ccccooveeeieieeee Verschleif3

® Oberer Federsitz ................. Alterung, Abnutzung,
Deformation

® Federdampfer .............cc....... Alterung, Abnutzung

® Schraubenfeder .................. Abgeflachte Stellen

® StoBdampfer ..................... Olleckstellen

mFS00033-00031

mFS00034-00032
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Technische Daten

MaBeinheit: mm

P
L
N\

®® >
® Maximale Lange: 447 ... Bei Berthrung mit dem Anschlag
Minimale Lange: 303
© Lange: 42
® Lange: 24

2.

StoBdampfer, Funktionsprifung

(1) Kolbenstange hineinstoBen und prafen, ob sich
Uber den ganzen Hub ein gleichmaBiger Gleitwider-
stand ergibt und keine anormalen Gerausche oder
Widerstéande vorhanden sind.

(2) Ist die Funktion nicht einwandfrei, den StoBdampfer
als Einheit ersetzen.

HINWEIS:

» Sicherstellen, dal} die vorgenannte Prifung in der
richtigen Einbaulage des StoRRdampfers erfolgt.
Wird die Prifung nicht ordnungsgemafd durchge-
fuhrt, werden die Funktionsmerkmale des Stof3-
dampfers unter Umstanden falsch wahrgenommen
bzw. interpretiert.

ZUSAMMENBAU

1.

2.

Federdampfer unterhalb der Aussparung (A) der Kol-
benstange einfuhren.
Schraubenfeder (B) mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) komprimieren.

Sonderwerkzeug (SST): 09727-87701-000

Den oberen Federsitz (A) und Lager (B) montieren.
HINWEIS:
* Lagerflachen schmieren.

mFS00035-00033

mFS00036-00034

Sonderwerkzeug (SST)

mFS00037-00035
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© N

Vorderradaufh&ngungstrager montieren.

HINWEIS:

» Sicherstellen, dal3 die Aussparung (A) des Vorder-
radaufhdngungstragers beim Zusammenbauen mit
der Aussparung der Kolbenstange ausgerichtet ist.

Neue Mutter provisorisch festziehen.

Vorderradaufhdngungstrager im Schraubstock fest-
spannen. Vorderradaufh&ngungstrager mit neuer Mut-
ter befestigen.
Anziehdrehmoment: 53,9 — 73,5 Nm
(5,5 -7,5 kgf-m)

Staubschutzdeckel montieren.

Schraubenfeder mit den Vertiefungen des oberen und
unteren Federsitzes zentrieren.

Sonderwerkzeug (SST) abbauen.

EINBAU

1.

2.

Vorderradaufh&ngungstrager mit Muttern am Motor-
raumseitenteil befestigen.
Anziehdrehmoment: 29,4 — 44,1 Nm
(3,0 — 4,5 kgf-m)

Achsschenkelbereich zusammenbauen
(1) Achsschenkel an die untere StoBdampferhalterung
anbauen.
(2) Neue Schrauben/Muttern verwenden und festzie-
hen.
Anziehdrehmoment: 83,4 — 107,9 Nm
(8,5 — 11,0 kgf-m)

HINWEIS:
» Achsschenkel gegen die Oberseite driicken und
Schrauben bzw. Muttern festziehen.

mFS00039-00037

Unterer Sitz

zeug (SST)

Sonderwerk-

mFS00041-00039

mFS00043-00041



3. Bremsschlauch wie folgt montieren.
(1) Bremsschlauch an der StoBdampferhalterung an-

bringen.

HINWEIS:

e Schlauch beim Einbau nicht verdrehen oder knik-
ken.

(2) Schlauch mit neuer Steckfeder montieren.
4. Vorderrdder anbauen. Fahrzeug abbocken,
Anziehdrehmoment: 88,2 —117,6 Nm
(9,0 - 12,0 kgf-m) MFS00044-00042

5. Vorderradeinstellungen prifen.
(Siehe Seite FS-23.)
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VORDERACHSSTABILISATOR

AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:
» Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbécken si-
chern.

2. Stabilisator ausbauen, wie folgt.
(1) AbschluBmuttern entfernen, Stabilisator und Damp-
ferhalterung ausbauen.
HINWEIS:
* Mutter nicht wiederverwenden.

(2) Befestigungsschrauben der Stabilisatorbride ent-
fernen.

(8) Vorderachs-Stabilisator aus dem Fahrzeug entfer-
nen.

HINWEIS:

» Erweist sich der Ausbau des Stabilisators als
schwierig, Reifen hochbocken und Stabilisator ent- )

fernen. = I I —
> \w I WE
(4) Stabilisator- und Federbein-Stangendampfer vom 7 % N J/\

Stabilisator abnehmen. — - - o J
//(///%- \\‘ ?\_@’// /"/

mFS00047-00045

PRUFUNG

Folgende Teile prifen.

® Stabilisator .........ocooeeeiiii Deformation,
Beschadigung

@ Stabilisatorbuchse ................. Alterung

® Stabilisatorbride ... Deformation,

Beschadigung

mFS00048-00046
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EINBAU

1.

Stabilisator einbauen
(1) Federbein-Stangenddmpfer am Stabilisator mon-
tieren.

(2) Vorderachs-Stabilisator am unteren Aufhangungs-
trager montieren.

HINWEIS:

e Ist das Ende des Vorderachs-Stabilisators nicht
auf die Montagebohrung des unteren Tragers aus-
gerichtet, den Reifen hochbocken, bis die Bohrun-
gen fluchten.

(3) Federbein-Stangendampfer und die Dampferhal-
terungen montieren und dabei auf die Einbaurich-
tung der Dampferhalterung achten.

Neue Muttern provisorisch festziehen.

(4) Dampfer und Stabilisatorbride montieren
Anziehdrehmoment: 73,5 —-93,2 Nm
(7,5 -9,5 kgf-m)

HINWEIS:

« Beim Einbau der Stabilisatorbride zunachst die
hintere Schraube ® und anschlieRend die vordere
Schraube ® anziehen.

(5) Fahrzeug abbocken. Fahrzeugvorderteil zwei- bis
dreimal in die Federung dricken und aufschau-
keln, so daB sich die Radaufhangung setzt.

(6) Mit dem Fahrzeug im entladenen Zustand (der un-
tere Trager in waagerechter Lage) neue Mutter
festziehen.

Anziehdrehmoment: 92,2 — 111,8 Nm
(9,4 — 11,4 kgf-m)

Vorderradeinstellungen prufen.
(Siehe Seite FS-23.)

Dampfer

<

mFS00049-00047

mFS00051-00049

mFS00053-00051
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AUFHANGUNGSTRAGER, UNTEN

AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:
» Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbécken si-
chern.
2. Vorderrad abbauen.

@

Vorderachs-Stabilisator und Befestigungsmutter des
Aufh&ngungstragers entfernen.

HINWEIS:

» Multter nicht wiederverwenden.

4. Aufhangungstrager ausbauen
(1) Befestigungsschraube und Mutter des Kugelge-
lenks entfernen.
HINWEIS:
» Multter nicht wiederverwenden.

(2) Karosserieseitige Befestigungsmutter des unteren
Aufh&ngungstrager ldsen.
(3) Aufhangungstrager entfernen.

PRUFUNG
Folgende Teile prifen
@ Federbeinstangendampfer ............ Alterung
® Kugelgelenk-Staubschutzkappe ... Alterung
® Federbein-Stangendampfer .......... Alterung
® Aufhangungstrager ... Beschéadigung, Risse
® Lagerbuchse,
unterer Aufhdngungstrager-............ Alterung

ZERLEGUNG und ZUSAMMENBAU
1. Staubschutzdeckel, unteres Kugelgelenk ersetzen
(1) Staubschutzdeckel mit einem Schraubendreher
entfernen.
HINWEIS:
o Darauf achten, dal? die Kugelpfanne und Konus
nicht beschadigt werden.

(2) Vor der Montage, Staubschutzdeckel gemaB ne-
benstehender Abbildung schmieren.

HINWEIS:

* Beim Einpressen darauf achten, dafl} die Kugel-
pfanne im Bereich (A) 6l- und fettfrei ist.

(3) Neuen Staubschutzdeckel mit folgendem Sonder-
werkzeug (SST) einpressen.
Sonderwerkzeug (SST): 09618-87301-000

mFS00054-00052

mFS00056-00054

Schmieren

(A)

mFS00057-00055

Sonderwerkzeug (SST)

mFS00058-00056



2. Buchse des unteren Tragers ersetzen
(1) Buchsen mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)
entfernen.
Sonderwerkzeug (SST): 09301-87701-000 ...... (A)
09506-87301-000 ...... (B)

(2) Neue Buchse mit folgendem Sonderwerkzeug
(SST) und einer Presse montieren.
Sonderwerkzeug (SST): 09301-87701-000

09506-87301-000

EINBAU

1. Unteren Tr&ger einbauen
(1) Unteren Trager montieren.
(2) Neue Befestigungsmutter des unteren Aufhan-
gungstragers provisorisch festziehen.

(3) Neue Schraube/Mutter des Kugelgelenks proviso-
risch festziehen.

HINWEIS:

+ Sicherstellen, daR kein Ol oder Fett auf die Befes-
tigungsschrauben bzw. Muttern des unteren Kugel-
gelenks gelangt.

(4) Stabilisator einbauen. (Siehe Seite FS-15.)

(5) Fahrzeug abbocken. Fahrzeugvorderteil zwei- bis
dreimal in die Federung dricken und aufschau-
keln, so daB sich die Radaufhangung setzt.

(6) Mit dem Fahrzeug im entladenen Zustand (der unte-
re Trager in waagerechter Lage) Muttern festziehen.
(Vorderachs-Stabilisator)

Anziehdrehmoment: 92,2 —111,8 Nm
(9,4 — 11,4 kgf-m)
(Unterer Aufhangungstrager)
Anziehdrehmoment: 58,8 — 83,4 Nm
(6,0 — 8,5 kgf-m)
(Kugelgelenk)
Anziehdrehmoment: 63,7 — 88,2 Nm
(6,5 — 9,0 kgf-m)

2. Vorderradeinstellungen prufen.
(Siehe Seite FS-23.)

mFS00060-00058
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VORDERACHS-ANTRIEBSWELLE

AUSBAU
1. Fahrzeug aufbocken.
HINWEIS:
» Aufgebocktes Fahrzeug mit Unterstellbdcken si-
chern.
2. Beide Vorderrader abbauen.
3. Getriebedl ablassen.
4. Bremssattel abbauen. (Siehe Seite FS-4.)
5. Vorderachsnabe abbauen. (Siehe Seite FS-4.)
6. Spurstangenkopf trennen (Siehe Seite FS—4.)
7. Unteres Kugelgelenk abbauen. (Siehe Seite FS-4.)
8. Achsschenkel entfernen. (Siehe Seite FS-4.)
9. Vorderes Abgasrohr abbauen.

HINWEIS:

» Dichtung sowie Befestigungsmuttern des vorderen
und hinteren Abgasrohres nicht wiederverwenden.
(Siehe Kapitel BO)

10. Antriebswelle ausbauen
(1) Rechte Antriebswelle mit folgendem Sonderwerk-
zeug (SST) entfernen.
Sonderwerkzeug (SST): 09648-87201-000

(2) Linke Antriebswelle mit einem Montiereisen ent-
fernen.

ZERLEGUNG
1. Differentialseitiges Gelenk

(1) Manschettenbandklammer mit einem Schrauben-
dreher aufstemmen. Manschette entfernen.

HINWEIS:

* Manschette nicht beschadigen.

* Zerlegung gemal den im vorliegenden Kapitel ge-
gebenen Anweisungen vornehmen. Dabei ist zu
beachten, da das radseitige Gelenk nicht zerlegt
werden darf.

(2) Ring mit einem Schraubendreher abstemmen.
HINWEIS:
* Ring nicht wiederverwenden.

mFS00064-00062
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(3) Sicherungsring entfernen.
HINWEIS:
* Sicherungsring nicht wiederverwenden.

(4) Kugelbaugruppe entfernen.

Radseitiges Gelenk

(1) Manschettenbandklammer mit einem Schrauben-
dreher aufstemmen. Manschette entfernen.

HINWEIS:

* Radseitiges Gelenk darf nicht zerlegt werden.

« Manschette nicht beschadigen.

mFS00068-00066
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PRUFUNG

@© Manschette .........ccccooieiiiiiin Beschadigung
® Kugelbaugruppe .......ccccccoeeenie.. Beschéadigung
® Differentialseitiges Gelenk .......... Riffelung auf Beschadigung
® Radseitiges Gelenk ................... Kugelgelenknut, Riffelung auf Besch&adigung
® Manschette ..........cccooeiiiiie, Beschéadigung
HINWEIS:
* Nur linkes Teil in den beiden verschiedenen Ausfiihrungen vorhanden.
Hersteller NTN ................ MANSCHETTE tragt Markierung "NTN"
Hersteller TK .............. MANSCHETTE tragt Markierung "TK"
mFS00071-00069
ZUSAMMENBAU
1. Manschette des radseitigen Gelenks montieren
(1) Radseitige Gelenkwelle von der Spitze bis zur Keil- \
nut mit Vinylband umwickeln, damit die Manschette
bei der Montage nicht beschadigt wird. “
(2) Manschette und Manschettenband (Seite mit klei-
nerem Durchmesser) auf das radseitige Gelenk
schieben. >
mFS00072-00070
2. Achsschenkelseitiges Gelenk mit Fett fullen.

Fettmenge: NTN:65-85¢g
TK:65-85¢g

HINWEIS:

* Es ist zu beachten, dal} im achsschenkelseitigen
Gelenk eine andere Fettsorte zur Anwendung ge-
langt als im getriebeseitigen Gelenk.

« Das mit dem Manschetten-Teilesatz mitgelieferte
Fett verwenden.

mFS00073-00071
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3. Neues Manschettenband (Seite mit groBem Durch-

messer) montieren.

Manschette des differentialseitigen Gelenks montieren

(1) Manschette und Manschettenband (Seite mit klei-
nem Durchmesser) provisorisch an der radseiti-
gen Gelenkwelle montieren.

(2) Kunststoffband von der Kerbverzahnung abneh-
men.

Kugelbaugruppe montieren und mit dem Sicherungs-
ring sichern.
Ring montieren.

Getriebeseitiges Gelenk mit Fett fullen.
Fettmenge: NTN: 70-90¢g
TK:65-85¢

HINWEIS:
« Das mit dem Manschetten-Teilesatz mitgelieferte
Fett verwenden.

Neues Manschettenband (Seite mit groBem Durch-
messer) montieren.

Manschettenband

mFS00077-00075

Manschettenband
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EINBAU

1. Vor dem Einbau der Antriebswelle den Wellendicht-
ring des Ausgleichsgehauses prufen. Wird Verschleil3

festgestellt, Wellendichtring ersetzen.

(1) Wellendichtring mit einem Schraubendreher aus-

hebeln.

(2) Neue Wellendichtringe mit folgenden Sonder-

werkzeugen (SST) einsetzen.

Sonderwerkzeug (SST): 09517-87203-000
(Rechts, A/T und M/T
Fahrzeuge)
09517-87204-000

(Links, M/T Fahrzeuge)

09517-87205-000

(Links, A/T Fahrzeuge)

2. Antriebswelle zusammenbauen

(1) Die achsschenkelseitige Kerbverzahnung der An-

triebswelle mit Chassisfett bestreichen.

(2) Differentialseitiges Gelenk der Antriebswelle in

das Getriebe einfuhren.
HINWEIS:

» Auf die Dichtlippen der Getriebe-Wellendichtringe

Mehrzweckfett auftragen.

*  Wellendichtring beim Einfihren der Antriebswelle

nicht beschadigen.

3. Vorderes Abgasrohr montieren. (Siehe Kapitel BO.)

4. Achsschenkel anbauen.

o

festziehen. (Siehe Seite FS-7.)
6. Spurstangenkopf am Achsschenkel befestigen.
(Siehe Seite FS-7.)
Vorderachsnabe montieren. (Siehe Seite FS-7.)
8. Bremssattel montieren. (Siehe Seite FS-8.)

~

9. Vorderrad anbauen.
Anziehdrehmoment: 88,2 — 117,6 Nm
(9,0 — 12,0 kgf-m)

10. Fahrzeug abbocken. Fahrzeugvorderteil zwei- bis
dreimal in die Federung drlcken und aufschaukeln,

so daB sich die Radaufhdngung setzt.

Mit Fahrzeug im entladenen Zustand (der untere Tré&-
ger in waagerechter Lage), folgenden Bereich fest-

ziehen.
(1) Unteres Kugelgelenk
Anziehdrehmoment: 63,7 — 88,2 Nm
(6,5 — 9,0 kgf-m)

11. Vorderradeinstellung prufen. (Siehe Seite FS-23.)
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Neue Schraube/Mutter des Kugelgelenks provisorisch
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RADEINSTELLUNG
WERKZEUGE UND MESSINSTRUMENTE

Aussehen

Bezeichnung

Zweck

CCK MeBkompensator
(CCK-IN)

Befestigung fur Radsturz-,
Nachlauf- und Achs-

Werkzeuge Geliefert von Banzai, Ltd. schenkelbolzen-MeBgerat
BremsstoBel, Stiftschltssel (Breite Gber Flachen: 8 mm)
MeBinstrumente Wenderadius-MeBgeréat, Reifendruckmesser, Radsturz-, Nachlauf- und

Achsschenkelbolzen-MeBgerat und MeBuhr

PRUFUNGEN VOR DEM MESSEN DER SPUREINSTEL-
LUNG

1. Reifen auf Verschlei3 prifen.

2. Reifen auf korrekten Luftdruck prufen.

Luftdruck
Reifen kPa (kgflcm?)
Vorne Hinten
145/65R13 210 (2,1) 210 (2,1)
155/65R13 210 (2,1) 210 (2,1)

3. Scheibenrad auf Schlag prufen
(Axialschlag und Radialschlag)
Verschleildgrenze: 2 mm Axialschlag
1,4 mm Radialschlag

4. Schrauben und verbundene Teile auf festen Sitz prufen.

5. Bauteile auf UbermaBiges Spiel prufen

(1) Fahrzeug aufbocken. Ober- und Unterseite des
Rades/Reifens abwechselnd nach innen und aus-
sen dricken. Rad und Radlager auf UberméBiges
Spiel prufen.

(2) Weist das Rad UberméBiges Spiel auf, die oben
genannte Prifung mit betatigter Bremse erneut
durchfuhren.

+ Kein UberméBiges Spiel mehr vorhanden:
Vorderradlager lose.

» Nach wie vor UberméBiges Spiel vorhanden:
Achsschenkelbereich, Achsgeh&usebereich oder
Radaufhangung lose.

mFS00083-00081
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(3) Erweist sich das Radlager als Ursache, Axialspiel

mit folgendem Sonderwerkzeug (SST) und einer
MeBuhr prifen.
Sonderwerkzeug (SST): 09510-87301-000

Sollwert: Hochstens 0,2 mm

Spureinstellung, Sollwert

mFS00087-00085

o Fahrzeugmodell M/T, AIT
Sturzwinkel 0° + 457
Nachlaufwinkel 2°50" + 1°
Achsschenkelbolzenwinkel 12°00" = 1°
Vorderrad-Spureinstellung Vorspur mm 0x2
Seitenschlupf mm 0+5
Raddrehwinkel Innen 37°30" + 2°
AuBen 33°10" = 2°
mFS00088-00000
VORDERRADSPUR PRUFEN, EINSTELLEN
1. Wenderadius-MeBgerat, Grundeinstellung
(1) Wenderadius-Skala auf Null stellen. MeBgerat ver-
riegeln.
(2) Fahrzeug so auf dem MeBgerat abstellen, dal der )

Mittelpunkt der Auflageflache des Reifens auf den
Mittelpunkt des Wenderadius-MeBgerates ausge-
richtet ist.

HINWEIS:

Radeinstellung auf waagerechtem Untergrund vor-
nehmen.

Wird ein tragbares Wenderadius-Mel3gerat verwen-
det, mul3 eine Platte der gleichen Starke wie das
MeRgerat unter das Hinterrad gelegt werden, so
daf die waagerechte Lage des Fahrzeuges beibe-
halten wird.

Sicherstellen, daRR die Rader in Mittelstellung (Gera-
deausfahrt) stehen.

Radeinstellungen am unbeladenen (leeren) Fahr-
zeug vornehmen. FuBbremse mit einem Pedalstés-
sel betatigen, so dald das Fahrzeug nicht wegrollen
kann.

Die Sicherung fur die Bremsleuchte abziehen, so
daf? diese nicht wahrend des ganzen Einstell-/MelR3-
vorganges brennt.

mFS00089-00086
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2. Raddrehwinkel prifen

(1) Raddrehwinkel mit einem Wenderadius-MeBgerat

prafen.
Sollwert:
Fahrzeugmodell
Objekt M/T, AIT
Innen 37°30" + 2°
AuBen 33°10" + 2°

(2) Sind die Raddrehwinkel links und rechts unter-
schiedlich, Raddrehwinkel korrekt einstellen.

3. Raddrehwinkel korrigieren

(1) Sicherungsmuttern der Spurstangenképfe I6sen.
(2) Den in nebenstehender Abbildung dargestellten
Abstand (a) auf beiden Seiten gleich groB einstellen.

HINWEIS:

* Sicherstellen, dafl die Manschetten wahrend der

Einstellung nicht verdreht werden.

» Sicherstellen, daf3 die Spurstangen auf der rechten
und linken Seite um den gleichen Betrag gedreht

werden.

4. Radsturz-, Nachlauf- und Achsschenkelwinkel prifen
(1) Messung mit folgendem Sonderwerkzeug (SST)

durchfuhren.

Sonderwerkzeug (SST): 09722-87702-000

Fur die Messung kann der CCK-MeBkompensator

verwendet werden.

(2) Messung mit dem CCK-MeBkompensator durch-

fUhren.

(3) Das CCK-MeBgerdt an die Montageplatte des

CCK-MeBkompensators ansetzen.

mFS00091-00088

mFS00092-00089

Sonderwerk-
zeug (S

mFS00093-00090

— Vorne

mFS00094-00091

T Mechanische

Nullinie

Einstell-
scheibe

mFS00095-00092
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(a) Fahrzeug aufbocken.

(b) Bevor das CCK-MeBgerat am Rad montiert
wird, Kompensations-Einstellscheibe des MeB-
kompensators auf die mechanische Nullinie
des MeBkompensators einstellen.

(c) Die Klemm-Einstellscheibe des CCK-MeBkom-
pensators drehen und dabei die vier Spann-
klauen sicher in die Radkanten einhaken. Den
Kompensator dricken und gleichzeitig durch
Drehen der Klemm-Einstellscheibe sicher ver-
riegeln.

HINWEIS:

» Klemmbereich der Spannklauen des MelRkompen-
sators mit Klebeband abkleben, um zu vermeiden,
daR die Radkanten zerkratzt werden.

(d) Das CCK-MeBgerat an die Montageplatte des
CCK-MeBkompensators ansetzen.
Die Justierlinien von MeBgerat und MeBkom-
pensator aufeinander ausrichten.

(e) Rad so drehen, daB die Luftblasen der Richt-
waagen im MeBgerat zentriert sind (sich in Mit-
tellage befinden).

Nachlauf-Einstellschraube des MeBgerates
drehen, bis die Luftblase fur den Nachlauf auf
den Nullpunkt der Skala ausgerichtet ist.

(f) Rad um 180° drehen, so daB das MeBgerét
umgedreht wird. Die Justierlinien von MeBgeréat
und MeBkompensator aufeinander ausrichten.
Rad so drehen, daB die Luftblasen der Richt-
waagen im MeBgerat zentriert sind (sich in Mit-
tellage befinden).
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Klemm-
Einstellscheibe

}\\‘ W/ /

>§74&
Spannklaue

mFS00097-00094

MeBgerat
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(9) Den Nachlauf-MeBwert des MeBgerates notie-
ren. Die Kompensations-Einstellscheibe des
Kompensator drehen und auf 1/2 des gemes-
senen Nachlauf-MeBwertes einstellen.

HINWEIS:
» Sicherstellen, dal} die Nachlauf-Einstellschraube
des MelRgerates nicht verstellt wird.

(h) Arbeitsschritte (f) und (g) wiederholen.
Sicherstellen, daB die Luftblase des Nachlauf-
MeBgerates denselben MeBwert anzeigt, wenn
das Rad um 180° vorwérts und 180° rlckwarts
gedreht wird.

(i) Fahrzeug auf das Wenderadius-MeBgerét ab-
senken. Fahrzeug in die Federung dricken
und aufschaukeln, so dafB3 sich die Radaufhan-
gung setzt.

(4) Radsturz prifen
(a) Sicherstellen, daB3 die Rader in Mittelstellung
(Geradeausfahrt) stehen.
(b) Luftblase der Richtwaage mittig ausrichten.
(c) Radsturz-MeBwert vom MeBgerét ablesen.
Sollwert: 0° £ 45’

Kompensations-
Einstellscheibe

mFS00102-00099

Richtwaagen-Luftblase
I I

® O ®

MB-40E
CCK-MeB-
gerat

Banzai,
Limited

Nach dem Anbau,
Luftblase mittig ausrichten.
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(5) Nachlauf- und Achsschenkelwinkel prufen.

(Rechtes Rad)

» Lenkrad nach rechts einschlagen, bis sich der rechte Vorderreifen soweit gedreht hat, daf
das Wenderadius-MeBgerét 20° anzeigt.

» Die Nachlauf- und Achsschenkelbolzen-Einstellschrauben so weit drehen, bis die jeweilige
Luftblase auf den Nullpunkt ausgerichtet ist.

* Lenkrad nach links einschlagen, bis sich der rechte Vorderreifen soweit gedreht hat, daB
das Wenderadius-MeBgerat 20° anzeigt.

* MeBwerte fur Nachlauf- und Achsschenkelwinkel ablesen.

Sollwert: RadStUrZ .......ooovvveeeeeiiiiiiiiieeeeeeeeeen 2°50' £ 1°

Achsschenkelbolzenwinkel ................... 12°00" £ 1°

(Linkes Rad)
» Prufung analog der Beschreibung fur die rechte Seite vornehmen. Die Drehrichtung des
Lenkrades muB3 jedoch entgegengesetzt sein.

— \Vorne

Achsschenkelbolzen

@UII0u0g0N0n00e)

Luftblase auf den

Nullpunkt ausrichten. MeBwert

7 Nachlauf

e
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5. Vorspur messen

6.

(1) Fahrzeug hin und her bewegen, so daB sich die
Fahrzeughdhe einpendelt.

(2) Fahrzeug ca. 5 Meter nach vorne schieben, so
daB die Vorderrdder auf Geradeausfahrt ausge-
richtet sind.

HINWEIS:

e Fahrzeug wéahrend des MelRvorgangs nicht mehr
rickwarts bewegen.

(3) Die Hobhe der Zeiger des Vorspur-MeBgerates auf
die H6he der Vorderradmittelpunkte ausrichten.

(4) Den Laufflachenmittelpunkt jedes Vorderreifens
hinten markieren. Den Abstand zwischen den bei-
den Markierungen (Abmessung A), wie in neben-
stehender Abbildung dargestellt, messen.

(5) Das Fahrzeug langsam nach vorne schieben, bis
sich die R&ader um 180° gedreht haben.

(6) Den Abstand (Abmessung B) zwischen den bei-
den, in Arbeitsschritt (4) angebrachten Markierun-
gen, messen. Diese Messung wird an der Vorder-
seite des Fahrzeuges durchgefuhrt.

Vorspur ermitteln (Abmessung A — Abmessung B)
Sollwert: 0 +2 mm

Vorspur einstellen

(1) Sicherungsmuttern der Spurstangenkopfe l6sen.

(2) Vorspur durch Drehen der Spurstangenkédpfe ein-
stellen.

HINWEIS:

» Darauf achten, daf? die Manschette bei der Einstel-
lung nicht verdreht wird.

» Beim Einstellen der Vorspur miussen die Spurstan-
gen der rechten und linken Seite um den gleichen
Betrag gedreht werden.

» Der in nebenstehender Abbildung dargestellte Ab-
stand (a) muf3 links und rechts gleich groR3 sein.

(Ist der Abstand links nicht gleich grol3, ergeben sich
rechts und links unterschiedliche Raddrehwinkel.)

Seitenschlupf prifen
Driften der Rader (Seitenschlupf) mit einem Driftwinkel-
meBgerat prufen.

Sollwert: 0+5 mm pro 1 Meter
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Sonderwerkzeug (SST)

Aussehen

Teile-Nr.

Bezeichnung

09301-87701-000

FUhrungsdorn, Kupplung

09308-00010-000

Wellendichtring-Abzieher

09506-87301-000

Montagehulse, Lagerkonus, hinteres
Ausgleichsantriebsrad wechseln.

09510-87301-000

Abzieher, Vorderradnabe und Trommel

09511-87202-000

Gegenhalter, Bremstrommel

09517-87203-000

Treibdorn, Wellendichtring Nr. 1

09517-87204-000

Treibdorn, Wellendichtring Nr. 2

09517-87205-000

Treibdorn, Wellendichtring Nr. 2

09608-12010-000

Werkzeugsatz, Vorderradnabe und
Ausgleichsantriebsrad wechseln

09611-87701-000

Abzieher, Spurstangenkopf

09618-87301-000

Treibdorn, Getriebelager

09648-87201-000

Nutschlissel, Antriebswelle wechseln

09722-87702-000

Halterung, Radsturz-Nachlauf-MeBgerat

09727-87701-000

Federzwinge, Schraubenfeder

mFS00109-00106
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ANZIEHDREHMOMENTE
Bauteile Anziehdrehmoment
Nm Nm
StoBdampfer x Vorderradaufhangungstrager 53,9-735 55-75
StoBdampfer x Motorraum-Seitenteil 29,4 — 441 3,0-45
StoBdampfer x Achsschenkel 83,4-107,9 85-11,0
Stabilisator x Stabilisatorbride 73,5-93,2 75-95
Stabilisator x unterer Aufhangungstrager 92,2-111,8 94-114
Unterer Trager x Karosserie 58,8-83,4 6,0-8,5
Unterer Trager x Achsschenkel 63,7 - 88,2 6,5-9,0
Spurstangenkopf x Achsschenkel 39,2-53,9 40-55
Antriebswelle x Mutter 176,5-215,7 18,0-22,0
Scheibenbremsen-Staubschutzkappe x Achsschenkel 29,4 -39,2 3,0-4,0
Bremssattel 31,4-41.2 32-42

mFS00110-00000
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